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Belgo E6010

AWS A5.1 / ASME SFA5.1E601

Aplicacoes
Eletrodo especialmente indicado para soldagem de tubulagdes

de Ago ao Carbono em geral, principalmente nos passes de raiz.

As aplicagdes tipicas incluem construcao naval, tanques de
armazenamento, vasos de pressdo, oleodutos e gasodutos.

Faixa de composi¢ao quimica (%):

C

Limite de
escoamento

Resisténcia
atracao

Si

Silicio

Mn

Carbono Manganés

Faixa de propriedades mecanicas:

Caracteristicas

Eletrodo de revestimento celulésico. Apresenta corddes de solda
com alta penetracado, escéria fina e excelente desempenho na
soldagem fora da posicdo plana. Foi desenvolvido para soldagem
com corrente continua, eletrodo positivo.

Parametros recomendados:

Alongamento Re;isténcia Diametro Faixa de Tensao / Tipo
ao impacto (mm) Corrente (A) de corrente
Ja-30°C 2,50 40a 80
325 80a130 22-28V
40 1102160 @
50 140 a 240

CDiémetros X comprimentos disponiveis (mm)

)

2,50 x350/3,25x350 /4,00 x 450 / 5,00 x 450

Acondicionamentos e embalagens:
92,50 mm lata com 20 kg

@ 3,25 mm lata com 20 kg

24,00 mm lata com 20 kg

Consulte tabela da pagina 19

Belgo E6013

AWS A5.1 / ASME SFA5.1E6013

Aplicagoes

Eletrodo de grande versatilidade e uso geral em
serralheria para todos os tipos de juntas e posi¢des de
soldagem, principalmente em construcées metdlicas em
Aco de Baixo Carbono, chapas galvanizadas, etc.

Faixa de composicao quimica (%):

C

Limite de
escoamento

Resisténcia
atracao

Si

Silicio

Mn

Carbono Manganés

Faixa de propriedades mecanicas:

Posicoes de soldagem
Todas

Llzl-KNT

Plana Horizontal  Horizontal Vertical ~ Sobre cabeca
el

Caracteristicas

Eletrodo de revestimento rutilico e facil de soldar devido a 6tima estabilidade
de arco a facil ignicao e reigni¢ao. Permite a soldagem em corrente alternada
e corrente continua, eletrodo positivo e negativo. Depésito de solda com
excelente acabamento de muito facil remocao de escéria.

Parametros recomendados:

P carene(y decorente.
2,00 40a70
250 | 60a90 | g o6y
325 80a140 CA250V
40 140 2190 )
50 180 a 250

( Diametros x comprimentos disponiveis (mm) 2.50x350/3,25x350 / 4,00 x 450 / 5,00 x 450 )

Acondicionamentos e embalagens:

B 2,50 mm saco com 2 kg, caixa com 5 kg, lata com 20 kg
@ 3,25 mm saco com 2 kg, caixa com 5 kg, lata com 20 kg

Disponiveis em pallets de 1.000kg e 300kg

© 4,00 mm caixa com 5 kg, lata com 20 kg

© 5,00 mm lata com 20 kg

Disponiveis em pallets de 1.000kg

Posicoes de soldagem
Todas

Llzl-KNT

Vertical ~ Sobre cabega

Horizontal ~ Horizontal

em angulo

Plana



Belgo E7018

AWS A5.1 / ASME SFA5.1 E7/

Aplicagoes Caracteristicas
Eletrodo de uso geral em soldagem de alta Eletrodo de revestimento basico, de baixo hidrogénio, apresenta metal
responsabilidade, como em estruturas metalicas, de solda de altissima qualidade, com arco estavel, muito baixo nivel de
vasos de pressdo, construgdes navais e respingos, 6tima soldabilidade e escéria de facil destacamento.
equipamentos em geral. Utilizado na soldagem dos Permite soldagem em qualquer tipo de junta, em todas as posigdes,
Agos ao Carbono e carbono-manganés e em alguns em elevadas velocidades, com corrente alternada e corrente continua
acos de granulagao fina, bem como em agos nao com eletrodo positivo. O depésito de solda tem 6timas propriedades
ligados de composicao quimica desconhecida. mecanicas, média penetragdo e excelente sanidade radiografica.
Faixa de composi¢ao quimica (%): Faixa de propriedades mecanicas: Parametros recomendados:
H Resisténcia Limite de Resisténcia Didmetro Faixa de Tenséo / Tipo
C SI Mn . atragao escoamento Alongamento) ao impacto (mm) Corrente (A) de corrente
Carbono  Silicio  Manganés =
Ja-30°C 2,50 65a100
490 min. 400 min. 22 min. 27 min. 325 1532150 20-26V
CAz70V
4.0 140 3190 ccw
5.0 180 a 260
( Diametros x comprimentos disponiveis (Mm)  2.50x350/3,25x350 / 4,00 x 450 / 5,00 x 450 )
. Posicoes de soldagem
Acondicionamentos e embalagens: Todas
© 2,50 mm lata com 20 kg aves
© 3,25 mm lata com 20 kg I / — \ I
© 4,00 mm lata com 20 kg [regp—
© 5,00 mm lata com 20 kg Plana Horizontal ~ Horizontal Vertical ~ Sobre cabeca
em angulo
AWS A5.1 / ASME SFA5.1E7024
; = P
AplicacGes Caracteristicas
Eletrodo indicado para soldagem de enchimento Eletrodo de revestimento rutilico, com elevadissimo rendimento, proporciona
de grandes chanfros na posicao plana, “por arco com excelente estabilidade, muito baixo nivel de respingos, corddes de
contato” em juntas de topo ou em angulo, solda com 6timo acabamento e facil remocao de escéria. Permite a soldagem
especialmente na indstria naval, em esferas de com altas velocidades na posicao plana e horizontal em angulo, com corrente
armazenamento de gas, etc. alternada e corrente continua com eletrodo positivo ou negativo.
Faixa de composigao quimica (%): Faixa de propriedades mecanicas: Parametros recomendados:
H Resisténcia Limite de Diametro Faixa de Tens3o / Tipo
C SI Mn . atracao escoamento Alongamento (mm) Corrente (A) de corrente
Carbono  Silicio Manganés
3,50 1302170 25-38V
4.0 140 a 230 CAz50V
50 210 2350 cEr)
CDiémetros x comprimentos disponiveis (mm) 3,25x350 /4,00 x 450 / 5,00 x 450 )

Posicoes de soldagem
Acondicionamentos e embalagens:

© 3,25 mm lata com 20 kg

© 4,00 mm lata com 20 kg I I

© 5,00 mm lata com 20 kg [V ]

Plana Horizontal
em angulo
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Acesse o QR code
e saiba mais:

belgo.com.br
0800 727 2000

Acompanhe-nos
nas redes sociais:
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